Zatgcznik do SWZ

znak sprawy: ZP.271.38.2025

SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I°ODBIORU ROBOT

1. WSTEP

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

Przedmiot specyfikacji:

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i°odbioru robét

zwigzanych zZ’remontem czgstkowym nawierzchni bitumicznych.

Zakres robot:

Ustalenia zawarte w°niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z°’wykonaniem

i‘odbiorem remontu czgstkowego nawierzchni bitumicznych, wszystkich typow i‘rodzajéw i‘obejmuja:

naprawe wybojow i‘obtamanych krawedzi, uszczelnienie pojedynczych pekniec i’wypetnienie ubytkow.

Okreslenia podstawowe:

1) Remont czgstkowy nawierzchni - zesp6t zabiegdw technicznych, wykonywanych na biezaco,
zwigzanych z’usuwaniem uszkodzen nawierzchni zagrazajacych bezpieczenstwu ruchu, jak rowniez
zabiegi obejmujgce mate powierzchnie, hamujgce proces powiekszania sie powstatych uszkodzen.

2) Ubytek - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gtebokos¢ nie wieksza niz grubosc
warstwy Scieralne;j.

3) Wybdj - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gtebokosé wiekszg niz grubos¢ warstwy
Scieralnej.

Wymagania dotyczace robét:

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét, bezpieczeristwo wszelkich czynnosci na

terenie budowy oraz metody i*technologie uzyte przy budowie.

1) Przekazanie terenu budowy:

Zamawiajgcy w’terminie okreslonym w’Umowie przekaze Wykonawcy teren budowy.

2) Zabezpieczenie terenu budowy:

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejgcych
obiektéw (jezdnie, Sciezki rowerowe, ciggi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzadzenia
odwodnienia itp.) na terenie budowy, w°okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakorczenia
i‘odbioru ostatecznego robdét. Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca przedstawi
Zamawiajgcemu, uzgodniony z’odpowiednim zarzgdem drogi i‘organem zarzadzajgcym ruchem,
projekt organizacji ruchu i°’zabezpieczenia robét w’okresie trwania robét. W°zaleznosci od potrzeb
i’postepu robdt projekt organizacji ruchu powinien byé na biezgco aktualizowany przez Wykonawce.

Kazda zmiana, w’stosunku do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu, wymaga kazdorazowo
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ponownego zatwierdzenia projektu. W°czasie wykonywania robét Wykonaweca dostarczy, zainstaluje

i’bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, swiatta

ostrzegawcze, sygnaty itp., zapewniajgc w’ten sposdb bezpieczeristwo pojazddéw i’pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w°dzien i°'w nocy tych zapdr i’znakéw, dla ktdrych

jest to nieodzowne ze wzgledéw bezpieczenstwa. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega

odrebnej zaptacie i°przyjmuje sie, ze jest wtaczony w°cene kontraktowa.

Ochrona srodowiska w°czasie wykonywania robat:

Wykonawca ma obowigzek znac i°stosowac w°czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczgce

ochrony srodowiska naturalnego. W°okresie trwania budowy i'wykarnczania robét Wykonawca

bedzie podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i‘norm

dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie i°'wokét terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen

lub uciazliwosci dla 0séb lub débr publicznych iYinnych, a°wynikajgcych z’nadmiernego hatasu,

wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w’nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, bedzie miat szczegdlny wzglad na:

a) lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow, sktadowisk, ukopdw i°drég dojazdowych;

b) srodki ostroznosci i’zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem zbiornikdw i‘ciekdéw wodnych pytami
lub substancjami toksycznymi;

c) zanieczyszczeniem powietrza pytami i’gazami;

d) mozliwoscig powstania pozaru.

Ochrona wtasnosci publicznej i’prywatnej:

Jezeli teren budowy przylega do terendw z°zabudowg mieszkaniowg, Wykonawca bedzie realizowac

roboty w’sposdéb powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkancéw. Wykonawca odpowiada

za wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w°sgsiedztwie budowy, spowodowane jego

dziatalnoscia.

Bezpieczenistwo i*higiena pracy:

Podczas realizacji robdt Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdow dotyczgcych bezpieczeristwa

i’higieny pracy. W’szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat

pracy w'warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich

wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i’bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia

zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i‘odpowiednia odziez dla ochrony zycia i°zdrowia oséb

zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie

koszty zwigzane z°wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i°sg

uwzglednione w°cenie kontraktowej.

Stosowanie sie do prawa i‘innych przepisow:

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzgdzenia wydane przez wtadze centralne

i’miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i'wytyczne, ktdére sg w’jakikolwiek sposdb zwigzane
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Z’wykonywanymi robotami i’bedzie w’petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien
podczas prowadzenia robét.

7) Zaplecze Wykonawcy:
Wykonawca zobowigzany jest zabezpieczy¢ we wtasnym zakresie i’na swdj koszt utrzymanie placu

budowy, zaplecza oraz sktadowiska materiatow.

2. MATERIALY
2.1. Rodzaje materiatéw do wykonywania czastkowych remontéw nawierzchni bitumicznych
Technologie usuwania uszkodzen nawierzchni i’materiaty uzyte do tego celu powinny byé dostosowane
do rodzaju i‘'wielkosci uszkodzenia. Gtebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytki i‘'wyboje)
oraz uszkodzenia krawedzi jezdni (obtamania) nalezy naprawiac:
a) mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i'wbudowywanymi ,,na gorgco”,
b) technika sprysku lepiszczem i’posypania grysem o°odpowiednim uziarnieniu (zasada jak przy
powierzchniowym utrwaleniu),
c) przy uzyciu specjalnych maszyn (remonterdw), ktdre wrzucajg pod ciSnieniem mieszanke grysu
i’emulsji asfaltowej bezposrednio do naprawianego wyboju.
2.2. Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i‘'wbudowywane na goraco:
Beton asfaltowy powinien mie¢ uziarnienie dostosowane do gtebokosci uszkodzenia (po jego
oczyszczeniu z°luznych czgstek nawierzchni i°zanieczyszczen obcych), przy czym najwieksze ziarna
w’mieszance betonu asfaltowego powinny sie miesci¢ w°przedziale od 1/3 do 1/4 gtebokosci
uszkodzenia do 80°mm. Przy gtebszych uszkodzeniach nalezy zastosowa¢ odpowiednio dwie lub trzy
warstwy betonu asfaltowego wbudowywane oddzielnie o°dobranym uziarnieniu i°wtasciwosciach
fizyko-mechanicznych, dostosowanych do cech remontowanej nawierzchni.
2.3. Kruszywo
Do remontu czgstkowego nawierzchni bitumicznych nalezy zastosowac grysy bazaltowe.
2.4. Lepiszcze
Do remontu czgstkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowac kationowe emulsje asfaltowe.
Mozna stosowac tylko emulsje asfaltowe posiadajgce aprobate techniczng, wydang przez uprawniong

jednostke.

3. SPRZET
3.1. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawa
W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania ze sprzetu do
przygotowania nawierzchni do naprawy, takiego jak:
a) przecinarki z’diamentowymi tarczami thngcymi, o°’mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie

dziatajace urzadzenia, do przyciecia krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle do powierzchni
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3.2.

3.3.

3.4.

nawierzchni i’nadania uszkodzonym miejscom geometrycznych ksztattéw (mozliwie zblizonych do
prostokgtow),

b) sprezarki o°wydajnosci od 2 do 5 m3 powietrza na minute, przy cisnieniu od 0,3 do 0,8 MP3,

c) szczotki mechaniczne o°’mocy co najmniej 10 kW z°wirujgcymi dyskami z°drutéw stalowych.
Srednica dyskéw wirujgcych (z drutéw stalowych) z°predkoécig 3000 obr./min nie powinna by¢
mniejsza od 200°mm. Szczotki stuzg do czyszczenia naprawianych peknie¢ oraz krawedzi
przycietych warstw przed dalszymi pracami, np. przyklejeniem do nich samoprzylepnych tasm
kauczukowo -asfaltowych,

d) walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (preferowane z°pochtaniaczami zanieczyszczen)
zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych.

Skrapiarki

W zaleznosci od potrzeb nalezy zapewnié uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji asfaltowej
stosowanej w°technice naprawy spryskiem lepiszcza i°posypania kruszywem o°odpowiednim
uziarnieniu. Do wiekszosci robét remontowych mozna stosowac skrapiarki mate z°recznie prowadzong
lanca spryskujgca. Podstawowym warunkiem jest zapewnienie statego wydatku lepiszcza, aby utatwié
operatorowi réwnomierne spryskanie lepiszczem naprawianego miejsca w°zatozonej ilosci (I/m2).
Sprzet do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznych ,,na gorgco”

Przy typowym dla remontow czgstkowych zakresie robdt dopuszcza sie reczne rozktadanie mieszanek
mineralno-bitumicznych przy uzyciu topat, listwowych Sciggaczek (uzycie grabi wykluczone) i’listew
profilowych. Do zageszczenia roztozonych mieszanek nalezy uzy¢ lekkich walcow wibracyjnych lub
zageszczarek ptytowych.

Specjalistyczny sprzet do naprawy powierzchniowych uszkodzen

Do naprawy powierzchniowych uszkodzen (w tym wybojéw) mozna uzy¢ specjalne remontery,
wprowadzajace pod cisnieniem kruszywo jednoczesnie z’modyfikowang kationowg emulsjg asfaltowg
w’oczyszczone sprezonym powietrzem uszkodzenia. Urzadzenia te nadajg sie do uszczelniania nie tylko
szeroko rozwartych (podtuznych) peknieé (szerszych od 2°cm) oraz gtebokich ubytkéw i'wybojow
(powyzej 3°cm) ale takze do wypetniania powierzchniowych uszkodzen i°zanizen powierzchni warstwy
Scieralnej. Remonter powinien by¢ wyposazony w’wysokowydajng dmuchawe do czyszczenia wybojow,
silnik o°mocy powyzej 50 kW napedzajgcy pompe hydrauliczng o°wydajnosci powyzej 65 I/min przy
obrotach 2000 obr./min i°system pneumatyczny z’7dmuchawa z°trzema wirnikami do usuwania
zanieczyszczen i‘nadawania ziarnom grysu (frakcji od 2 do 4°mm, od 4 do 6,3°mm lub od 8 do 12°mm)
duzej predkosci przy ich wyrzucaniu z°dyszy razem z’emulsjg. Zbiornik emulsji o°pojemnosci 850 |,
podgrzewany grzatkami o°mocy 3600 Wi'pompg emulsji o°wydajnosci 42 |/min wystarcza do
wbudowywania 2000 kg grysdw na zmiane. Remonter powinien by¢ wyposazony w°uktad dostarczania
grysu przenosnikiem slimakowym ze standardowego samochodu samowytadowczego, a’takze w’ukfad

do oczyszczania obiegu emulsji asfaltowej po zakonczeniu remontu czgstkowego.
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3.5. Urzadzenia do wypetniania spekan zalewa

Przygotowane do wypetniania spekania mogg by¢ zalewane gorgcy zalewa asfaltowg zalewarkami,

tj.’mechanicznymi urzadzeniami przesuwanymi recznie wzdtuz zalewanej szczeliny. Urzadzenia te moga

posiadac niewielkie zbiorniki (od 5 do 10 litréw kruszywa), z°ktérych zalane pekniecia sg natychmiast
posypywane kruszywem. Przy duzych zakresach robdt nalezy stosowac specjalne kotty o°pojemnosci co
najmniej 150 litréw (zalewy), wyposazone w’system automatycznego podgrzewania i’mieszania zalewy
oraz w’system cisnieniowego podawania goracej zalewy wysokocisnieniowym wezem i’lancg zalewajgca
do szczeliny. W’dolnej czesci lanca musi by¢ wyposazona w’odpowiedni zawdr regulujgcy ilosé
podawanej zalewy do koricowki wprowadzajacej zalewe do szczeliny.

1) System cisnieniowego podawania goracej zalewy do lancy moze by¢ jednowezowy lub dwuwezowy;

2) W okresie chtoddéw zaleca sie stosowanie systemu dwuwezowego, ktory jest ciezszy, ale nie dochodzi
w’nim do zastygania zalewy, zdarzajgcego sie przy systemie jednowezowym;

3) Urzadzenia zalewajgce stosowane do uszczelniania oczyszczonych, wysuszonych i’podgrzanych (az do
nadtopienia asfaltu przy krawedziach pekniecia) lancg gorgcego powietrza, powinny by¢
wyposazone w’specjalne koncowki w’postaci skrzyneczki metalowej bez dna ( wysokosci okoto
50°mm, szerokosci 60, 80, 100 lub 120°mm i°’dtugosci okoto 200°mm). W°tej skrzyneczce nalezy
utrzymywac staty (zblizony do gérnego) poziom goracej zalewy (przez ciggte jej uzupetnianie w’miare
zuzycia) i’przesuwac jg (osiowo) wzdtuz uszczelnionego pekniecia. Jest to tzw. metoda pasmowego
uszczelniania peknie¢;

4) Przy matym zakresie uszczelnien, zalewe asfaltowg mozna nalewac recznie, przy pomocy np.
konewek.

5) Urzadzenie zalewajace, reczne lub mechaniczne, powinno zapewni¢ réwnomierne wypetnienie
odpowiednio przygotowanego pekniecia do poziomu powierzchni warstwy Scieralnej z’niewielkim
meniskiem wklestym.

3.6. Urzadzenia do posypywania zalewy materiatem sypkim

1) Najczestszym sposobem jest manualne posypywanie zalanych peknie¢ drobnoziarnistym materiatem
sypkim.

2) Przy stosowaniu mechanicznych zalewarek prowadzonych recznie, ktdre sg czesto wyposazone
w°zbiorniczki zZmateriatem wysypujacym sie przez regulowang szczeline, posypywanie nastepuje

mechanicznie.

4. TRANSPORT
4.1. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych , na goraco”
Przy naprawie niewielkich powierzchni, nalezy transportowaé gorgcg mieszanke mineralno-asfaltowa
w’pojemnikach izolowanych cieplnie.

4.2. Transport zalewy asfaltowej
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4.3.

Zalewa powinna by¢ transportowana w°dostarczanych metalowych pojemnikach (hobokach - wiadrach
Z’pokrywag, o’pojemnosci 10, 20, 25 lub 30 litréw) z°cienkiej (od 0,2 do 0,3°mm) talkowanej od wewnatrz
blachy, z°’zamknieciem (deklem - przykrywkg) zabezpieczajgcym zalewe przed zanieczyszczeniem, lub
w’odpowiednich szczelnych workach (10, 20 lub 30 litréw pojemnosci) z°’tworzywa syntetycznego, ktére
rozpuszcza sie w°zalewie, w’trakcie jej podgrzewania do temperatury roboczej nie wptywajgc na
pogorszenie wtasciwosci zalewy.

Transport lepiszcza

Lepiszcze (kationowa emulsja asfaltowa) powinno by¢ transportowane zgodnie z°obowigzujgcymi

normami i’z zaleceniami producentéw tego materiatu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

5.2.

Przygotowanie nawierzchni do naprawy:

Po ustaleniu zakresu uszkodzen i’prawdopodobnych przyczyn ich powstania nalezy ustali¢ sposéb

naprawy. Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub obtamanych krawedzi nawierzchni)

do naprawy nalezy wykona¢ bardzo starannie przez:

1) Pionowe obciecie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) krawedzi uszkodzenia na gtebokos¢
umozliwiajgca wyréwnanie jego dna, nadajgc uszkodzeniu ksztatt prostej figury geometrycznej np.
prostokata;

2) Usuniecie luznych okruchéw nawierzchni;

3) Usuniecie wody, doprowadzajgc uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego;

4) Doktadne oczyszczenie dna i’krawedzi uszkodzonego miejsca z°luznych ziaren grysu, zwiru, piasku
i’pytu.

Naprawa wybojow i‘obtamanych krawedzi nawierzchni mieszankami mineralno-asfaltowymi ,,na

goraco”:

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy (wedtug punktu 5.1), nalezy spryskac

dno i’boki naprawianego miejsca szybkorozpadowg kationowg emulsjg asfaltowg weilosci 0,5 I/m2 - przy

stosowaniu do naprawy mieszanek mineralno-asfaltowych ,na gorgco” - zamiast spryskania bocznych

Scianek naprawianego uszkodzenia alternatywnie mozna przyklei¢ samoprzylepne tasmy kauczukowo -

asfaltowe. Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy roztozy¢ przy pomocy fopat i’listwowych sciggaczek

oraz listew profilowych. W°zadnym wypadku nie nalezy zrzuca¢ mieszanki ze srodka transportu
bezposrednio do przygotowanego do naprawy miejsca, a’nastepnie je rozgarnia¢. Mieszanka powinna
by¢ jednakowo spulchniona na catej powierzchni naprawianego miejsca i’utozona z’pewnym
nadmiarem, by po jej zageszczeniu naprawiona powierzchnia byfa réwna z°powierzchnia sgsiadujgcych
czes$ci nawierzchni. Rdznice w’poziomie naprawionego miejsca i‘istniejacej nawierzchni przeznaczonej
do ruchu z°’predkoscig powyzej 60 km/h, nie powinny by¢ wieksze od 4°’mm. Roztozong mieszanke

nalezy zagesci¢ walcem lub zageszczarka ptytowa. Przy naprawie obtamanych krawedzi nawierzchni
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5.3.

5.4.

nalezy zapewnic¢ odpowiedni opér boczny dla zageszczanej warstwy i°dobre miedzywarstwowe
zwigzanie.
Uzupetnianie ubytkow ziarn, kruszyw i°lepiszcza na powierzchni warstwy Scieralnej technika sprysku
lepiszczem i’posypania grysem:
W zaleznosci od ilosci miejsc z’ubytkami i"wielkosci ubytkéw nalezy stosowac odpowiedni sprzet do ich
naprawy. Przy wiekszych powierzchniach uszkodzonych nalezy stosowac remonter wykonujacy przy
jednym przejsciu maszyny, sprysk lepiszczem (kationowa emulsja asfaltowa), posypanie grysem
granulowanym i‘wcisniecie go w’lepiszcze. Przy mniejszych powierzchniach uszkodzonych nalezy
zastosowac specjalny remonter natryskujgcy pod cisnieniem jednoczesnie kruszywo z’modyfikowang
kationowa emulsja asfaltowa. Remonter ten umozliwia oczyszczenie naprawianego miejsca sprezonym
powietrzem, a’nastepnie poprzez te sama dysze natryskiwana jest warstewka modyfikowanej emulsji
asfaltowe]. Nastepnie przy uzyciu tej samej dyszy natryskuje sie pod cisnieniem naprawiane miejsce
kruszywem otoczonym (w dyszy) emulsja. Wkoricowej fazie nalezy zastosowacé natrysk naprawianego
miejsca kruszywem frakcji od 2 do 4°mm. W°zaleznosci od tekstury naprawianej nawierzchni nalezy
zastosowac odpowiednie uziarnienie grysu (od 2 do 4°’mm lub od 4 do 6,3°’mm). Bezposrednio po tak
wyremontowanym miejscu moze odbywac sie ruch samochodowy.
Podstawowe metody naprawiania (uszczelniania) spekan
Rozrdznia sie nastepujgce metody uszczelniania spekan:
1) Uszczelnianie pasmowe:
Polegajgce na wypetnianiu gorgca zalewg przestrzeni miedzy oczyszczonymi, podgrzanymi
i’nadtopionymi lancg goracego powietrza, Sciankami pekniecia, z°jednoczesnym uformowaniem nad
peknieciem paska zalewy o°grubosci okoto 1,5°mm i’szerokosci zaleznej od stopnia degradacji
nawierzchni przy peknieciu.
Przy niespekanych krawedziach warstwy $cieralnej obok pekniecia, wystarczy uformowanie pasma
zalewy o°szerokosci od 60 do 70°mm, zas przy widocznych wtoskowatych, zapoczatkowanych
peknieciach obok zasadniczego pekniecia, nalezy zwiekszy¢ szerokos¢ uszczelniajgcego pasma nawet
do 20°cm.
Przy wiekszym zdegradowaniu warstw bitumicznych wokét pekniecia nalezy wyfrezowac uszkodzone
fragmenty nawierzchni specjalnymi frezarkami (o szerokosci walca frezujgcego 300, 350 lub 500°mm)
i‘odbudowaé warstwe nowg mieszankg mineralno-asfaltowa o°zblizonym skfadzie do skfadu
i"'wiasciwosci istniejgcej warstwy $cieralnej, a°po jej zageszczeniu i‘ostygnieciu wyfrezowac szczeliny
(szer. od 12 do 15°mm i‘gtebokosci 25°mm) nad istniejgcym peknieciem i’uszczelnic je metodg
opisang nizej (5.4.2 lub 5.4.3).
Po uformowaniu paska gorgcej zalewy nalezy posypac go materiatem suchym, czystym
drobnoziarnistym (cementem, maczkg kamienng, piaskiem tamanym lub mieszanka drobng

granulowang o°uziarnieniu od 1 do 2°’mm). Nie powinno sie stosowac¢ kruszywa o°uziarnieniu
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wiekszym od 2°’mm ze wzgledu na tworzenie sie widocznych nieréwnosci na jezdni (np. przy
posypywaniu grysem o°uziarnieniu od 1 do 3°’mm gorgcej zalewy w’poprzecznych peknieciach,
dodatkowe nieréwnosci w’kierunku podtuznym, spowodowane uszczelnianiem, wzrosng z°1,5°mm
do 3,0°mm).

2) Uszczelnianie spekan poszerzonych frezarka:
Spekania o°’rozwartosci Scianek mniejszej od 8mm (a w’przypadku odlegtosci peknie¢ poprzecznych
mniejszej od 4 metréw przy rozwartosci Scianek mniejszej od 6°’mm), przed wypetnieniem ich goraca
zalewg, nalezy poszerzy¢ frezarkg mechaniczng do szerokosci co najmniej 12°mm, na gtebokos¢
25°mm. Poszerzone pekniecie nalezy dokfadnie oczysci¢ mechaniczng szczotka z°wirujgcym dyskiem
z’drutow stalowych, a°nastepnie (jesli wedtug zalecen producenta lub aprobaty technicznej zachodzi
taka potrzeba) zagruntowacé gruntownikiem (roztworem srodka zwiekszajgcego przyczepnosc).
Po’odparowaniu rozpuszczalnika z’gruntownika nalezy zala¢ szczeline goracg zalewa do poziomu
powierzchni warstwy Scieralnej, jesli roboty uszczelniajgce wykonywane sg w°porze letniej kiedy
wystepujg wysokie temperatury. Przy temperaturach nizszych, ale zawsze powyzej +50C, nalezy
pozostawié nad peknieciem menisk wklesty by umozliwié wyciskanie zalewy, w°porze gorgcego lata,
do poziomu powierzchni warstwy Scieralnej.

3) Metoda kombinowana:
Do oczyszczania poszerzonych pekniec oraz powlekania gruntownikiem s$cianek poszerzonego
pekniecia, stosuje sie lance gorgcego powietrza, ktérg czysci sie poszerzone pekniecie, podgrzewa
i’nadtapia asfalt z°jego scianek i’krawedzi, co zapewnia bardzo dobrg przyczepnos¢ zalewydo $cianek
i’krawedzi pekniecia. Tak przygotowane poszerzone pekniecia sg wypetniane metodg pasmowa, jak
wpkt 5.4.1).

5.5. Remont $cieku z°kostki brukowej betonowej wibroprasowalnej 10x20x8°cm na podsypce cementowo
- piaskowej grubosci 3°cm, przy krawezniku, wraz z’wykonaniem tawy betonowej z’betonu C12/20
pod Sciek z’kostki.

Do wykonania $cieku stosuje sie betonowa kostke brukowg o°grubosci 80°mm prostokatng koloru
szarego. Tolerancje wymiarowe wynoszg: na dtugosci £3°’mm; na szerokosci £3°’mm; na grubosci £5°’mm.
Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i‘ubytkéw. Powierzchnia gérna kostek
powinna by¢ réwna i’szorstka, a’krawedzie kostek rowne i’proste, wklesniecia nie powinny przekraczac
2°mm dla kostek o°grubosci £ 80°mm. Ustawienie prefabrykatdw na tawie powinno by¢ wykonane na
podsypce cementowo- piaskowej o°grubosci 5°cm, lub innego wymiaru wskazanego przez
Zamawiajgcego. Ustawianie prefabrykatdw powinno by¢ zgodne z°istniejgcg niweletg dna Scieku. Spoiny
elementéw prefabrykowanych nie powinny przekracza¢ szerokosci 1°cm. Spoiny prefabrykatow
uktadanych na tawie zwirowej nalezy wypetni¢ zwirem lub piaskiem. Spoiny prefabrykatéw uktadanych
na tawie betonowej nalezy wypetni¢ zaprawg cementowo- piaskowa, przygotowang w’stosunku 1:2.

Spoiny przed zalaniem nalezy oczyscic¢ i’zmy¢ woda. Prefabrykaty ustawione na podsypce cementowo-
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piaskowej i°0 spoinach zalanych zaprawg, powinny mie¢ co 50 m spoiny wypetnione bitumiczng masa

zalewowq nad szczeling dylatacyjng fawy betonowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystgpieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien uzyskac aprobaty techniczne na materiaty

zabudowywane w°’ramach zleconych napraw oraz wymagane wyniki badan materiatéw przeznaczonych

do wykonania robdt i’przedstawié je Zamawiajagcemu do akceptacji we wskazanym przez

Zamawiajgcego terminie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robdt s3: 1 tona, zaréwno dla wbudowanej emulsji jak i’mieszanki

mineralno-asfaltowej;

1 metr kwadratowy;1 metr szesScienny i°‘inne wynikajgce z°katalogéw (KNNR).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér ostateczny robot:

1)

2)

Catkowite zakonczenie robét oraz gotowosc do odbioru ostatecznego Wykonawca zgtosi pisemnie
Zamawiajgcemu w’terminie wyznaczonym w°umowie. Odbidr ostateczny robdt nastgpi wterminie
ustalonym w’dokumentach umowy. Odbioru ostatecznego robdét dokona komisja wyznaczona przez
Zamawiajgcego w°obecnosci przedstawiciela Zamawiajgcego i"Wykonawcy. Komisja odbierajgca
roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentdéw, wynikéw badan
i’lpomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z’dokumentacjg przetargowa
i‘lumowa.

Dokumenty do odbioru ostatecznego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdét jest protokét odbioru
ostatecznego robot sporzgdzony wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. W°przypadku, gdy
wedtug komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w’porozumieniu z’Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot. Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda
zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robét poprawkowych

i’robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.2. Odbior pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu w’terminie

wyznaczonym przez Zamawiajgcego.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg

ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
1. Ustawa z’dnia 7 lipca 1994 roku Prawo budowlane (tekst jednolity Dz.°U. 2°2025°r. P0z.°418 z°pdzn. zm.).
2. Ustawa z’dnia 21 marca 1985 roku o°drogach publicznych (tekst jednolity Dz.°U. 2°2025°r. poz.°889).
3.  Wytyczne utrzymania nawierzchni jezdni i’poboczy drég samorzgdowych WR-D-83-1, WRD-D-83-2,
WR-D-83-3.
4. Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i“Technologii z°’dnia 20 grudnia 2021 roku w°sprawie szczegétowego
zakresu i°formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i°odbioru robét

budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.°U. z2°2021°r., poz.°2454).
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